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Fehlverteilung Packungskolonne
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Beide Flussigkeitsverteiler sind baugleich.

Der Verteiler von Bett 1 lauft unkontrolliert Gber und
verursacht grobe Fehlverteilung der Phasen in der
Packung. Die Loécher waren teilweise verstopft durch

eingetragene Feststoffe.

Der Verteiler von Bett 2 arbeitet normal.

Man kann man die Flussigkeitslevel der
Feinverteilerrinnen eindeutig ausmessen
verteilung Uber die Packung ist sehr gut.
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Fur diese Darstellung behalten wir uns alle Rechte gemar: DIN 34 vor.



